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Цель контрольных заданий – помочь студенту более глубоко освоить изу-

чаемый предмет и проверить, насколько успешно он с этим справляется. 
За период изучения курса предусмотрено выполнение двух контрольных 

заданий. 
Вариант задания выполняется по двум последним цифрам шифра зачетной 

книжки (таблица 1). 
 

Таблица 1 – Выбор номера варианта  
 

Номер  
варианта 

Последние две  
цифры шрифта 

Номер  
варианта 

Последние две 
цифры шрифта 

1 00-20-40-60-80 11 10-30-50-70-90 
2 01-21-41-61-81 12 11-31-51-71-91 
3 02-22-42-62-82 13 12-32-52-72-92 
4 03-23-43-63-83 14 13-33-53-73-93 
5 04-24-44-64-84 15 14-34-54-74-94 
6 05-25-45-65-85 16 15-35-55-75-95 
7 06-26-46-66-86 17 16-36-56-76-96 
8 07-27-47-67-87 18 17-37-57-77-97 
9 08-28-48-68-88 19 18-38-58-78-98 
10 09-29-49-69-89 20 19-39-59-79-99 

 
Контрольные задания выполняются в виде брошюры. Задание должно 

быть изложено четким и грамотным техническим языком с приведением схем и 
рисунков, поясняющих и полнее раскрывающих рассматриваемый в задании 
вопрос. 

Задание номер один выполняется в виде реферата объемом 10…15 листов 
и представляет собой краткий литературный обзор указанных в задании вопро-
сов из раздела курса. 

Задание номер два выполняется в виде решения технологической задачи по 
автоматизации загрузки оборудования заготовками указанной в задании гео-
метрической формы. 

Оформление титульного листа работы представлено в  приложении А. 
 
КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА № 1 
 
Вариант № 1 
 
1 Механизация и автоматизация, их качественное различие. Основные 

этапы развития автоматизации. 
2 Устройства активного контроля для измерения наружных и внутренних 

диаметров (одноконтактные, двухконтактные, бесконтактные и др.). 
Примеры применения. 
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Вариант № 2 
 
1 Классификация технологических процессов и рабочих машин с точки 

зрения возможности их автоматизации. Целесообразность применения 
машин для различных технологических процессов. Примеры. 

2 Планировочное решение роботизированных токарных комплексов. 
Примеры. 

 
Вариант № 3 
 
1 Теория производительности. Пути повышения производительности тру-

да. 
2 Классификация устройств по автоматизации удаления стружки из рабо-

чей зоны станка. 
 
Вариант № 4 
 
1 Баланс производительности, проблемы автоматизации и пути их реше-

ния. 
2 Классификация устройств по автоматизации вспомогательных и транс-

портно-складских работ. 
 

Вариант № 5 
 
1 Классификация заготовок (тел вращения) по степени сложности автома-

тизации их ориентирования. 
2 Типы сборки и их влияние на уровень механизации и автоматизации 

сборочных работ. 
 

Вариант № 6 
 
1 Понятие о первичной, вторичной, двойной ориентации. Примеры 

устройства для их осуществления. 
2 Устройства автоматического контроля. Контрольные автоматы. Клас-

сификация по назначению. 
 
Вариант № 7 
 
1 Бункерные и магазинные загрузочные устройства. Принцип работы. 

Общая схема. Разновидности. 
2 Автоматизация контроля. Преимущества и недостатки. Примеры при-

менения. 
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Вариант № 8 
 
1 Промышленные роботы. Назначение, классификация, технологические 

возможности. 
2 Классификация устройств активного контроля по положению в техно-

логическом процессе; преимущества, недостатки. 
 

Вариант № 9 
 
1 Бункерные загрузочные устройства. Принцип действия, производитель-

ность. 
2 Системы ЧПУ, применение в машиностроении. Классификация. 

 
         Вариант № 10 

 
1 Программоносители станков с ЧПУ. Классификация. Обзор. 
2 Формы автоматизации в различных производственных условиях. 

 
Вариант № 11 

 
1 Анализ компоновочных решений станков типа ОЦ по литературным ис-

точникам. По материалам базового предприятия. 
2 Конструкции механизмов автоматического деления при обработке дета-

лей на станке. 
 
Вариант № 12 
 
1 Механизмы питания (питатели), разновидности, примеры применения. 
2 Классификация устройств автоматического контроля деталей в процессе 

обработки их на станке. 
 
Вариант № 13 
 
1 Средства контроля в гибких производственных системах (ГПС). 
2 Конструктивные и технологические признаки, определяющие надеж-

ность автоматических линий. 
 

Вариант № 14 
 
1 Автоматическая линия. Понятие. Классификация по технологическим 

признакам. 
2 Цикловая и технологическая производительность рабочих машин. 
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Вариант № 15 
 
1 Участок станков с ЧПУ на базе ГПМ. Компоновочные решения. Кон-

цепция автоматизации. Подсистемы жизнеобеспечения. 
2 Агрегатный станок, основные узлы. Технологические возможности. 

Примеры применения. 
 

Вариант № 16 
 
1 Автоматические линии из агрегатных станков. Преимущества и недо-

статки. 
2 Циклограмма работы автоматического устройства. Методика построе-

ния. Алгоритм работы. 
 

Вариант № 17 
 
1 Адаптивное управление технологическим оборудованием. Понятие, 

примеры применения в машиностроении. 
2 Условие собираемости при автоматической сборке. Способы взаимного 

поиска сборочных компонентов. 
 

Вариант № 18 
 
1 Роторные автоматические линии. 
2 Позиционные и контурные устройства числового программного управ-

ления. 
 

Вариант № 19 
 
1 Универсальные устройства числового программного управления. 
2 Автоматизация контроля изделий после обработки. Классификация кон-

трольных устройств. Примеры. 
 

Вариант № 20 
 
1 Автоматизация загрузки технологического оборудования, операции 

транспортирования и складирования. 
2 Технологические средства автоматизации производственных процессов. 
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КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА № 2 
 
Для детали, приведенной на  эскизе вариантов (таблица 2), необходимо: 
1 Оценить степень сложности детали с точки зрения автоматизации ее 

ориентирования. 
2 Определиться с количеством стадий ориентирования при автоматиче-

ской подаче детали в рабочую зону станка, на сборочную позицию и др. 
(положение детали на эскизе необязательно). 

3 Предложить, спроектировать в эскизном варианте (схематично) захват-
но-ориентирующее устройство для захвата, ориентирования и подачи 
детали в рабочую зону технологического оборудования. 

4    Исходя из производительности станка, конфигурации детали, количе-
ства стадий ориентации, рассчитать производительность автоматиче-
ского загрузочного устройства, конструктивные параметры захватно-
ориентирующего устройства (количество захватных органов, шаг рас-
положения захватных органов, диаметр барабана и т.п.), режимы его ра-
боты с выбором привода (число двойных ходов, частота вращения и 
т.п.). 

 
Таблица 2 –  Варианты задания 
 

Н
ом

ер
  

ва
р
и
ан
та

 

 
 
 
 

Эскиз детали 

Р
аз
м
ер
ы

 и
 м
ас
са

 

 
 
 
 

Способ выдачи 
заготовок 

П
р
ои
зв
од
и
те
л
ьн
ос
ть

 
ст
ан
к
а,

 ш
т

/м
и
н 

П
ри
м
еч
ан
и
я 

1 2 3 4 5 6 
01 М поштучно 30  

02  М 
 
 
 
 
 
 

группа 
(порция) 

10 шт. 
 
 
 
 

 

90  
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Продолжение таблицы 2
 

1 2 3 4 5 6 
03  

 
 
 

М непрерывно 20  

04  

 

М поштучно 50  

05  

 
 

М поштучно 40  

06  

 

М поштучно 100  

07  

 
 

М поштучно 40  
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 Продолжение таблицы 2
      
1 2 3 4 5 6 

08  

 
 

М поштучно 120  

09  

 
 

М поштучно 80  

10  

 
 

М группа  
(порция) 

10 шт. 

70  

11  

 
 

М группа  
(порция) 

5 шт. 

200  

12  

 
 

М поштучно 95  
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 Продолжение таблицы 2
      
1 2 3 4 5 6 

13  

 
 

М поштучно 50  

14  

 
 

М группа  
(порция) 

10 шт. 

60  

15  

 

М поштучно 60  

16  

 
 

М поштучно 60  

17  

 
 

М поштучно 35  
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 Продолжение таблицы 2
      
1 2 3 4 5 6 

18 М группа  
(порция) 

5 шт. 

100  

19  

 
 

М поштучно 80  

20  

 
 

М поштучно 60  

Примечание: М – мелкие детали с размерами  
                                         50 мм,         100 мм,  
                                         40 мм,           20 мм 

 

Для расчета и проектирования загрузочного устройства пользуются из-
вестной общей зависимостью между производительностью устройства, его па-
раметрами и режимами работы: 

ηnzmQ   , 
где Q  – л  производительность загрузочного устройства;  
       m – количество захватываемых деталей;  
       z  – количество захватных органов;  
       n – режимы работы, частота вращения, скорость перемещения, число двой-
ных ходов;   
       η – коэффициент вероятности захвата. (Для данной работы можно брать 
0,5…0,7).  

Некоторые конструктивные параметры устройства принимаются конструк-
тивно. 
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